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M300:
DIE FLEXIBLE LÖSUNGSRQPONMLKJIHGFEDCBA
E in e f le x ib le U n te rn e h m e n s s tra te g ie  

s e tz t e in e  ä h n lic h e  F le x ib il itä t b e i d e n  

R e s s o u rc e n u n d M itte ln d e r In fo rm a 

t io n s b e a rb e itu n g v o ra u s . N irg e n d w o  

m a c h t  s ic h  d ie s  m e h r  b e m e rk b a r a ls  im  

B ü ro , w o  e in  v e rw ir re n d e s  A n g e b o t a n  

H a rd w a re - u n d  S o f tw a re p ro d u k te n  a u f  

e in e n  b e g re n z te n  M a rk t t r i f f t .  O liv e t t i b ie 

te t  e in e  L ö s u n g : d e n  P e rs o n a l  C o m p u te r  

M 3 0 0 .

D e r  O liv e t t i M 3 0 0  is t  im  m it t le re n  A n w e n 

d u n g s b e re ic h a n g e s ie d e lt . M it s e in e r  

s ta rk e n K o m b in a t io n a u s F le x ib il itä t ,  

K o m p a t ib il itä t u n d  L e is tu n g  is t e r d a s  

e rs te 3 2 B it -M o d e ll b e i g le ic h z e it ig e r  

K o m p a t ib il itä t  z u  d e n  b e s te h e n d e n  In d u 

s t r ie s ta n d a rd s . S e in e  d u rc h g ä n g ig  f le x i

b le  H a rd w a re -S tru k tu r  rü c k t  ih n ,  w a s  L e i

s tu n g  a n g e h t , in  d ie  N ä h e  v o n  g rö ß e re n  

u n d  te u re n  M in ic o m p u te rn  u n d  u n te r 

s t re ic h t d a s b e w ä h rte K o n z e p t e in e s  

in n o v a t iv e n  P ro d u k td e s ig n s .

htt
ps
://o
livr
ea
.de



= >

LEISTUNG
D e r O liv e t t i M 3 0 0  z ie h t s e in e  L e is tu n g  

a u s  e in e m  IN T E L  3 8 6 S X -M ik ro p ro z e s s o r , 

e in e m  P ro z e s s o r ,  d e r  a u f  d e m  W e g  is t ,  im  

m it t le re n  A n w e d u n g s b e re ic h  z u m  S ta n 

d a rd  z u  w e rd e n .  3 2 -B it -L e is tu n g  is t  n ic h t  

lä n g e r  p ro fe s s io n e lle n  A n w e n d e rn  V o rb e 

h a lte n , a u c h  d e r d u rc h s c h n it t lic h e  P C -  

A n w e n d e r  k a n n  a u s  ih r  N u tz e n  z ie h e n .

T a b e lle n k a lk u la t io n e n w e rd e n  s c h n e lle r  

b e a rb e ite t , D a te n b a n k s u c h lä u fe  b e n ö t i 

g e n  w e n ig e r  Z e it u n d  G ra f ik p ro g ra m m e  

p ro f i t ie re n  v o n  d e r  L e is tu n g  d e s  3 8 6 S X  

a ls  a u c h  v o n  d e n  v e rb e s s e r te n  A u f lö s u n 

g e n  u n d  d e r e rw e ite r te n  F a rb a u s w a h l, 

d ie  d ie  V G A -k o m p a t ib le n  O liv e t t i-G ra f ik -  

c o n tro l le r  b ie te n .

W e n n  S ie  u m fa n g re ic h e  n u m e r is c h e  D a 

te n  u n d T a b e lle n k a lk u la t io n e n  b e a rb e ite n  

m ü s s e n , k ö n n e n  S ie  d ie  L e is tu n g  d e s  

M 3 0 0 d u rc h E in b a u d e s o p t io n a le n  

n u m e r is c h e n  K o p ro z e s s o rs  3 8 7 S X  n o c h  

s te ig e rn .

IHR FLEXIBLER PARTNER
S in d  S ie  v e rw ir r t ü b e r d ie  v ie lfä lt ig e n  

T e c h n o lo g ie n , d ie  h e u te  v o n  d e r P C -  

In d u s t r ie  g e b o te n  w e rd e n ?  Z ö g e rn  S ie ,  

Ih r  P C -S y s te m  a u fz u rü s te n ?  E in s  is t g e 

w iß : d e r  O liv e t t i M 3 0 0  m it s e in e r  d u rc h 

g ä n g ig e n F le x ib il itä t is t e in e  ü b e rz e u 

g e n d e  L ö s u n g  fü r d ie  m e is te n  A n fo rd e 

ru n g e n  im  m it t le re n  A n w e n d u n g s b e re ic h .

Im  G e g e n s a tz  z u  a n d e re n  P C s ,  b e i  d e n e n  

d ie  g e s a m te  In te l l ig e n z  a u f  e in e r  e in z ig e n  

H a u p tp la t in e  in s ta l l ie r t is t ,  v e rw e n d e t  d e r  

M 3 0 0  v e rs c h ie d e n e  S te c k k a r te n  fü r  s p e 

z ie lle F u n k t io n e n : M ik ro p ro z e s s o r u n d  

S ta n d a rd s p e ic h e r  b e fin d e n  s ic h  a u f  e in e r  

K a r te , d ie F e s tp la tte n s c h n it ts te l le  a u f  

e in e r a n d e re n , d e r G ra f ik c o n tro l le r a u f  

e in e r  d r it te n .

D ie  o f fe n e  B u s -S tru k tu r b e d e u te t, d a ß  

d e r O liv e t t i M 3 0 0 e in e d u rc h g ä n g ig e  

F le x ib i l i tä t b ie te t. O b  S ie  d e n  A rb e its 

s p e ic h e r  e rw e ite rn  o d e r d ie  G ra f ik k a r te  

a u s ta u s c h e n  w o lle n ,  w e n n  n e u e re  h o c h 

a u f lö s e n d e  G ra f ik k a r te n  a u f d e n  M a rk t  

k o m m e n :  e s  g e n ü g t  e in fa c h ,  d ie  e n ts p re 

c h e n d e n  K a rte n  e in z u b a u e n  o d e r h e r 

a u s z u f in d e n .

M it a n d e re n  W o rte n : d e r M 3 0 0  is t e in e  

r is ik o lo s e , g e w in n v e rs p re c h e n d e  In v e s t i

t io n  in  e in e m  s c h n e ll w e c h s e ln d e n ,  k u rz 

le b ig e n  P C -M a rk t . E r is t a u s g e re if t , u m  

Ih re  h e u tig e n  A n fo rd e ru n g e n  b e z ü g lic h  

P e rs o n a l C o m p u t in g  z u  e r fü lle n , u n d  d a 

b e i f le x ib e l g e n u g , s ic h  Ih re n  z u k ü n f t ig e n  

A n fo rd e ru n g e n  a n z u p a s s e n .

KOMPATIBILITÄT
K o m p a t ib il i tä t is t e in  o f t b e n u tz te r u n d  

h ä u fig  m iß b ra u c h te r B e g r if f in  d e r P C -  

In d u s tr ie . O liv e t t i s a g t Ih n e n , w a s  K o m 

p a t ib i l i tä t s p e z ie l l fü r S ie , d e n M 3 0 0 -  

A n w e n d e r  b e d e u te t.

H a rd w a re u n d S o f tw a re s o w ie R O M  

B IO S  d e s  M 3 0 0  s in d  v o ll k o m p a t ib e l m it  

d e m  IB M  P C /A T . D a rü b e rh in a u s  s in d  d ie  

T a s ta tu r  u n d  d ie  M a u s  in  ih re r  F u n k t io n s 

w e is e  k o m p a t ib e l m it d e r IB M  P S /2 -  

F te ih e ; d e r  O V C -B ild s c h irm c o n tro l le r  b ie 

te t  v o lle  K o m p a tib i l itä t m it  d e m  IB M  V G A -  

C o n tro l le r u n d  z u s ä tz lic h  e in e n  O liv e t t i-  

e ig e n e n  G ra f ik b e tr ie b s m o d u s .

B e s itz e n  S ie  b e re its  H a rd w a re , P e r ip h e 

r ie g e rä te ,  B e tr ie b s s y s te m e  o d e r  A n w e n 

d u n g s p ro g ra m m e , d ie  k o m p a t ib e l m it  

d e r  IB M  P C /A T  o d e r  P S /2 -R e ih e  s in d ,  is t  

d ie  W a h l fü r  d e n  M 3 0 0  e in e  s ic h e re  In v e 

s t i t io n .

HARDWARE
S ie  k ö n n e n  P e r ip h e r ie g e rä te  o d e r  K a r te n  

w ä h le n , d ie  d e n  8 -B it P C /X t-B u s  S ta n 

d a rd  v e rw e n d e n , o d e r S ie  w ä h le n  a u s  

d e m  w e ite n  B e re ic h  d e r  A n w e n d u n g s 

s o f tw a re , d ie  o h n e  M o d if ik a t io n e n  u n te r  

M S -D O S  lä u f t . (E in ig e ä lte re A n w e n 

d u n g s p ro g ra m m e  la u fe n  e v e n tu e ll n u r  

m it H ilfe  d e s  G o s lo w -D ie n s tp ro g ra m m s ,  

d a s  m it d e m  M 3 0 0  g e lie fe r t w ird ) . O d e r  

S ie  n u tz e n  d ie  v o lle  L e is tu n g  d e s  O liv e t t i  

M 3 0 0  u n d  a rb e ite n  m it d e n  n e u e s te n  

In d u s t r ie s ta n d a rd s , w ie 1 6 -B it -E rw e ite -  

ru n g s k a r te n  fü r d e n  P C /A T -B u s , V G A -  

G ra f ik , 3 ,5 -Z o ll-D is k e t te n , M u lt ita s k in g -  

B e tr ie b s s y s te m e n w ie  z .  B . M S  O S /2  

u n d v e rb e s s e r te r 3 2 -B it -P ro g ra m m ie -  

ru n g b e k a n n te r P C -S o f tw a re , s o  z .B .  

M S  W in d o w s /3 8 6 .

D e r  O liv e t t i M 3 0 0  v e r fü g t ü b e r e in e  e in 

d ru c k s v o lle  L is te  a n  S ta n d a rd -L e is tu n g s 

m e rk m a le  ( s ie h e  u n te n ) .  E r  w u rd e  a u s g e 

le g t , u m  m it d e n  te c h n is c h e n  E r ru n g e n 

s c h a f te n  d e r  V e rg a n g e n h e it z u  a rb e ite n ,  

o h n e  d a b e i d ie  Z u k u n f t a u s  d e n  A u g e n  

z u  v e r lie re n . D e r M 3 0 0  p a s s t s ic h  Ih re n  

z u k ü n ft ig e n  P C -A n fo rd e ru n g e n  a n  u n d  

g a ra n t ie r t  d a b e i d e n  S c h u tz  Ih re r  In v e s t i

t io n e n .

DIE HERAUSFORDERUNG 

ABNEHMEN
E in e n  k o m p a tib le n  P e rs o n a l C o m p u te r  

z u  b a u e n , is t  re la t iv  e in fa c h :  e in e n  P C  z u  

k o n s tru ie re n , d e r  v o lle  K o m p a t ib il itä t  m it  

b e s te h e n d e n  S ta n d a rd s  g a ra n t ie r t u n d  

z u s ä tz l ic h 3 2 -B it -L e is tu n g , e rg o n o m i

s c h e s D e s ig n  u n d  h o h e  E rw e ite ru n g s 

fä h ig k e it  z u  e in e m  v e rn ü n f t ig e n  P re is  b ie 

te t , b e d e u te t e in e  H e ra u s fo rd e ru n g . M it  

d e m  M 3 0 0  h a t O liv e t t i d ie s e  H e ra u s fo r 

d e ru n g  a n g e n o m m e n .
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TECHNISCHE DATEN

MikroprozessorSRQPONMLKJIHGFEDCBA
•  IN T E L  3 8 6 S X ,  3 2 /1 6  B it, 1 6  M H z ,

0  W a rte z y k le n

Koprozessor (optional)
•  IN T E L  3 8 7 S X  n u m e r is c h e r  

K o p ro z e s s o r

ROM Bios
•  IB M  P C /A T -k o m p a t ib e l

Standardspeicher
•  1 o d e r  2  M B

Speichererweiterung
•  a u f d e r H a u p tp la t in e : b is  z u  4  M B  

u n te r V e rw e n d u n g e in e s E rw e ite 

ru n g s k its

•  im  G e s a m ts y s te m :  b is  z u  1 6  M B  u n te r  

V e rw e n d u n g  v o n  E rw e ite ru n g s k a r te n

Erweiterungssteckplätze
•  fü n f  1 6 -B it -S te c k p lä tz e , 

P C /A T -k o m p a t ib e l, ( z w e i f re ie  P lä tz e )

•  d re i 8 -B it -S te c k p lä tz e ,  

P C /X t- k o m p a t ib e l, (d re i f re ie  P lä tz e )

Schnittstellen und Controller
•  R S 2 3 2 C , a n y n c h ro n e s e r ie l le  

S c h n it ts te l le

•  C E N T R O N IC S ,  p a ra lle le  S c h n it ts te lle

•  C o n tro l le r  fü r  T a s ta tu r  u n d  M a u s

•  C o n tro l le r fü r D is k e t te n - u n d  F e s t

p la t te n la u fw e rk e

•  O V C , O liv e t t i  V G A -k o m p a t ib le r  G ra f ik -  

C o n tro lle r

Integrierte Massenspeicher
(b is  z u  d re i p ro  S y s te m )

•  3 ,5  Z o ll-D is k e t te n la u fw e rk ,  1 ,4 4  M B

•  5 ,2 5  Z o ll-D is k e t te n la u fw e rk ,  1 ,2  M B

•  F e s tp la t te  1 0 0  M B ,

Z u g r if fs z e it  <  2 5  m s

•  F e s tp la t te  4 0  M B ,

Z u g r if fs z e it  <  2 8  m s

•  S tre a m e r  8 0  M B

•  S tre a m e r  4 0  M B

Zusätzliche Speichereinheiten
•  C D -R O M -L a u fw e rk , 5 5 5  M B  ( in te rn )

•  C D -R O M -L a u fw e rk , 5 5 0  M B  (e x te rn )

•  W O R M -L a u fw e rk ,  8 1 0  M B  (e x te rn )

Bildschirm-Controller
•  O V C , O liv e t t i V G A -k o m p a tib le r  G ra f ik 

c o n tro l le r

•  A u f lö s u n g  6 4 0 x 4 8 0  m it  1 6  F a rb e n

Bildschirme
•  1 2 Z o ll a n a lo g e r M o n o c h ro m b ild 

s c h irm

•  1 4  Z o ll  a n a lo g e r  F a rb b ild s c h irm

Tastatur
•  1 0 1  T a s te n , U S -A S C II

•  1 0 2  T a s te n ,  n a t io n a le  V e rs io n e n

b e id e  P S /2 -k o m p a t ib e l m it  A n s c h lu ß

Maus (optional)
•  Z w e i-T a s te n -M a u s , P S /2 -k o m p a t ib e l

Betriebssysteme
•  M S -D O S V e rs io n e n  3 .3  u n d  4 .0

•  M S -O S /2  V e rs io n e n  1 .0  u n d  1 .1

•  M S W IN D O W S V e rs io n e n 2 .0 u n d 3 8 6

•  X E N IX  V e rs io n e n  2 8 6  u n d  3 8 6

•  U N IX V /3 8 6

Abmessungen und Gewichte
•  B a s is e in h e it :

-  3 5 8  x  3 9 4  x  1 4 1  m m

-  G e w ic h t  9 ,5  k g

•  B ild s c h irm e :

-  m o n o c h ro m :  3 1 9  x  3 4 2  x  2 9 7  m m

-  F a rb e :  3 6 5  x  3 6 9  x  3 9 1  m m

•  T a s ta tu r :  G e w ic h t 1 ,7 5  k g

Spannungsversorgung
•  1 1 0 -2 4 0  V W e c h s e ls t ro m ,  5 0 -6 0  H z ,

1 3 5  W

Normen
D e r  M 3 0 0  e rfü ll t  fo lg e n d e  N o rm e n :

•  U L

•  C S A

•  F E I

•  N E M K O

•  G S  E rg o n o m ic s

•  V D E 0 8 7 1 -B

•  F C C -B

•  M in is te r io  d e  In d u s t r ia W A R E N Z E IC H E N

IN T E L  is t  e in  e in g e tra g e n e s  W a re n z e ic h e n  d e r  IN T E L  C o rp  

IN T E L  C o ^  3 8 7 S X  s in d  e in g e tra g e n e  W a re n z e ic h e n  d e r  

M S , M S -D O S  u n d  X E N IX  s in d  e in g e tra g e n e  W a re n z e ic h e n  

d e r  M ic ro s o f t  C o rp .

P S /2  u n d  IB M  s in d  e in g e tra g e n e  W a re n z e ic h e n  d e r  In te rn a t io 

n a l B u s in e s s  M a c h in e s  C o rp .

P C /X T  u n d  P C /A T  s in d  e in g e tra g e n e  W a re n z e ic h e n  d e r  In te r 

n a t io n a l  B u s in e s s  M a c h in e s  C o rp .

X o /o e .in  e in 9 e tra g e n e s  W a re n z e ic h e n  d e r  A T & T  C o rp .  

k K u r 'r f 1 1  e in g e tra g e n e s  W a re n z e ic h e n  d e r  M ic ro s o f t  C o rp  

^ ■ W in d o w s  is t e in  e in g e tra g e n e s  W a re n z e ic h e n  d e r  M ic ro -

D e u ts c h e  O liv e t t i  B ü ro m a s c h in e n  G m b H  

K le y e rs t ra ß e  1 7  

6 0 0 0  F ra n k fu r t /M a in  1

Ä n d e ru n g e n  b e h a lte n  w ir  u n s  v o r .

O c n S S t»  s c h r if" ic h e n  ' fe ra n b a ra n g s d .
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