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Ein Personal Computer muß kein BriefTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 

mit sieben Siegeln sein. Nach diesem 

Motto entstand der M19 von Olivetti. 

Keine »Black Box« - Kein Computer für 

Spezialanwendungen - Kein Rechner, 

der nur von hochqualifizierten Compu­

terfachleuten bedient werden kann.

Der Personal Computer M19 von Olivetti 

ist leicht zu verstehen, einfach zu 

benutzen und problemlos für individuelle 

Anwenderwünsche konfigurierbar. Der 

M19 ist daher der richtige Personal 

Computer für Einsteiger, für Erstanwen­

der, kleine mittelständische Betriebe 

und Schulen.

Der M19 kann aber ebenso einfach 

innerhalb von Rechnernetzen der 

Industrie oder Hochschulen als 

preiswerter Arbeitsplatzrechner einge­

setzt werden. Er läßt sich auch einfach 

ausbauen und erweitern, so daß er im 

Büro des Managers anspruchsvolle, 

professionelle Aufgaben übernehmen 

kann.

Der Olivetti-Personal Computer M19 ist 

der erste Tischcomputer mit reduzierter 

Kompaktbauweise und zusätzlicher 

hoher Leistung. Seine Hauptmerkmale: 

16-Bit-8088-Prozessor mit 4.77 MHz 

Taktfrequenz, wahlweise auch mit 
8 MHz.

Basis-Ausstattung mit 256 Kilobytes 

Speicherkapazität, erweiterbar bis auf 

640 Kilobytes auf der Hauptplatine. 

Weitere Zusätze: Farbbildschirm, Maus, 
LAN, 20 Megabyte-Festplatte sowie 

Zusatzboxen mit einem Steckplatz für 

Industriestandard-Karten.

ALLGEMEINE MERKMALE

□  C P U  8 08 8 ,1 6 -B it (4 .7 7 /8  M H z T ak tfre -  

q ue nz )

□  A rb e its s p e ic h e r  v o n  2 5 6  K B  b is  a u f  

6 40  K B  e rw e ite ru n gs fä h ig

□  D M A -K a n a l (D ire c t M e m o ry  A c c e s s )

□  1 o d e r  2  S lim -s iz e -D is k e tte n la u fw e rk e  

3 60  K B

□  1 D is k e tte n lau fw e rk  3 60  K B  u n d

2 0  M B  F e s tp la tte

□  A lp h an u m e ris c h e r/g ra fis c h e r B ilds c h irm -  

C o n tro lle r

□  S erie lle  S c h n itts te lle  (E IA  R S  2 3 2  C , V  2 4 )

□  P ara lle le  S c h n itts te lle  (C en tro n ic s -Iik e )

□  2  S te c k p lä tz e  fü r  O liv e tti-Z u s a tz k a rte n  in  

d e r  B a s is e in he it u n d  1 S c h n itts te lle  z u m  

A n sc h lu ß  d e r  Z u s a tz b o x  m it e in em  

S te c k p la tz  fü r  e in e  In d u s trie s ta n d a rd - 

K a rte .

ALLGEMEINE OPTIONEN

□  D ua l-S p ee d-A u s s ta ttun g :  u m s c h a ltba re  

T a k tfreq ue nz  4 .77 /8  M H z

□  Z u s a tz b o x  m it 1 S te c k p la tz  fü r  e in e  

In d us tr ie s ta nd a rd -K a rte

□  A rb e its s pe ic h e r-E rw e ite run ge n  2 5 6  K B  

(25 6 -K b it-C h ip s )

□  In te g rie rte  2 0-M B -F es tp la tte

□  1 0 N E T  K a rte  fü r  lo k a le s  N etz

□  Z u s ä tz lic he  s e rie lle  S c h n itts te lle  (Z u s a tz ­

k a rte )

□  T a s ta tu r-S c h n itts te lle  fü r  d ie  O liv e tti-M a u s .

BASISEINHEIT

Hauptplatine

□  1 6-B it-M ik ro p roz e s s o r  8 0 8 8

-  T a k tfreq ue nz  4 .77  M H z  (op tio na l 8  M H z )

-  T a k tz y k lu s :  2 1 0  n s

-  S p e ich e rz u g riffs z e it: 2 00  n s

□  In te rne r  8 -B it-D a te n b u s

Arbeitsspeicher

□  1 6 -K B -R O M  fü r  a u to m a tis c he  D ia gn os e  

S y s te m s ta rt u n d  K on tro lle  d e r  H a up t­

s y s te m -F u n k tion e n  (B IO S )

□  2 56 -K B -A rbe its s p e ic h e r, e rw e ite rb a r  a u f  

b is  z u  6 40  K B  d irek t  a u f  d e r  H a u p tp la tin e .

Standard-Bildschirm-Controller

D e r  s ta n da rd m ä ß ig  in te g rie rte  B ilds c h irm -  

C on tro lle r  u n te rs tü tz t  a lp h a nu m e ris c h e  u n d  

g ra fis c h e  D a rs te llu n ge n  s o w oh l m on o c h rom  

a ls  a u c h  fa rb ig .

□  A lp h a n um e ris c h e  A nz e ig e :

-  8 0  x  2 5  Z e ic he n  in  1 6  F a rbe n /B ilds c h irm -  

fa rb a b s tu fu n g e n

-  4 0  x  2 5  Z e ic he n  in  1 6  F a rbe n /B ilds c h irm -  

fa rb a b s tu fu n g e n

-  Z e ic he n-A ttribu te :  in v e rs e  (N eg a tiv da rs te l­

lu n g ), b lin k en , u n te rs tre ic h e n , h ig h lig h t 

(do pp e lte  H e llig k e it)

□  G ra fis c he  A n z e ig e  m it M on oc h ro m -  o d e r  

F a rb b ild s c h irm :

-  3 2 0  x  2 0 0  B ild pu n k te  in  4  F a rb e n /B ild - 

s c h irm fa rb a b s tu fu n g e n

-  6 4 0  x  2 0 0  B ild pu n k te  in  2  F a rb e n /B ild - 

s c h irm fa rb a b s tu fu n g e n

-  M it F a rb b ild s c h irm  (P la n tro n ic s  g ra ph ic  

m od e):

3 2 0  x  2 0 0  B ild pu n k te  in  1 6  F a rb e n

6 4 0  x  2 0 0  B ild pu n k te  in  4  F a rb en

-  M it M on oc h ro m -B ilds c h irm :

6 40  x  4 0 0  B ildp u n k te

□  T o n ge ne ra to r  m it e in ge ba u te m  L a u ts p re ­

c h e r  u n d  L a u ts tä rk e reg e lu n g .

Standard-Schnittstellen

□  S e rie lle  S c h n itts te lle  fü r  p e rip h e re n  

A ns c h luß  u n d  a sy n c h ron e  K o m m u n ik a tio n  

(R S  2 32  C , C C IT T V 24 ).

D ie  Ü b ertrag u n g s g es c h w in d ig k e it is t 

s o ftw a re -g es te ue rt, 5 0  b is  9 6 00  B a u d .

□  8 -B it-P a ra lle l-S c h n itts te lle  (C e n tro n ic s - 

I ik e ) fü r  D ru c k e ra n s c h lu ß .

Erweiterungen und Optionen

F o lg e n d e  E rw e ite ru ng en  s in d  v o n  O live tti 

e rh ä ltlic h :

□  A s yn c h ron e  s e rie lle  S c h n itts te lle  a u c h  a ls  

C urre n t-Io o p  (S IC  1 9 45 )

□  K om m un ik a tio ns k a rte  m it 8 5 30  fü r 

B S C /S N A -P ro to k o lle  (S IC  1 94 6 )

□  A rb e its s p e ic he re rw e ite ru ng  v o n  2 5 6  K B  

fü r  d ie  H a u p tp la tin e  (E X M  1 9 2 3 )
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□  lO N E T  K arte  fü r lo k a le s  N e tz  (LA N  1 9 90 )

□  D ua l-S p ee d-A u s s ta ttun g  z u m  W e c h s e l 

d e r  T a k tfreq ue nz  v o n  4 .7 7  M H z  (In du str ie ­

s ta nd ard )  a u f 8  M H z , v o m  A nw en de r  

s e le k tie rb a r  (D S K 1 9 2 1 )

□  E x te rn e  Z u s a tz b o x  z u r In s ta lla tio n  e in e r  

In du s tr ie s ta nd a rd -K a rte  m it v o lle r  L ä n g e  

(E X B  1 9 40 )

□  E x te rn e  Z u s a tz b o x  z u r  In s ta lla tio n  e in e r  

In du s tr ie s ta nd a rd -K a rte  m it v o lle r L ä n g e , 

in k l. S tro m v e rso rg un g  fü r  d e n  F a rb b ild ­

s c h irm  (E X B  1 9 41 )

□  M au s -S c hn itts te lle  (M IK  1 92 5 )  fü r  d ie  

T a s ta tu r  z u m  A ns c h lu ß  d e r  O liv e tti-M a u s  

(G R D  2 4 6 9 ).A

Massenspeicher

□  S lim -s iz e -D isk e tte n lau fw e rk  3 6 0  K B

-  5 ,25  Z o ll, D S /D D  (be id s e itig , d op pe lte  

D ic h te )

-  D u rc h s c h n ittlic h e  Z u griffs z e it: 9 3  m s

-  Ü be rtrag un gs g es c h w in d igk e it:

2 50  K b its /S e ku n d e

-  S pu rd ic h te : 4 8  tp i

□  S lim -s iz e -F e s tp la tte n lau fw e rk  2 0  M B  

(H D E 1 9 1 0 )

-  2  L es e -/S c h re ib k öp fe

-  D u rc h s c h n ittlic h e  Z u griffs z e it: 8 5  m s

-  Ü be rtrag un gs g es c h w in d igk e it:

5  M b its /S e k u n d e

-  S pu rd ich te : 6 0 0  tp i

-  Z u g riffs z e it  v o n  S pu r  z u  S pu r: 1 8  m s

-  S C S I-F e s tp la tten -C o n tro lle r  (S m a ll 

C om pu te r  S ta n d a rd  In te rfa c e ).

-  V en tila to r

TASTATUR

□  P C -T a s ta tu r  im  In du s trie s ta nd a rd -F o rm a t

-  O liv e tti-P e rs o na l-C om pu te r-L ay o u t  m it 

8 6  T a s te n .

D ie  T a s ta tu r  is t d u rc h  e in  e la s tis c h es ,  

fre ibe w eg lic h e s  1 ,2  m  la n ge s  S p ira lk a be l m it 

d e r  B a s ise in h e it  v e rb un de n . D ie  T a s ta tu r  w ird  

ü b e r  e in e n  S te c k e r  a n  d e r  F ro n ts e ite  d e r  

B as is e inh e it  a ng es c h los s en  u nd  w e is t 

fo lge nd e  M erk m a le  a u f:

-  ta k tile s  T a s ten -F e ed ba c k

-  e x tre m  f la ch e  T a s ta tu r

-  p la s tis c h e  T a s te na no rd nu ng

-  fu ll n -k e y  ro ll o v e r

-  3  v e rs te llba re  N e ig u n g s w in k e l

-  R e lie ftas te n

-  d e u ts c h e  T a s ta tu r

-  A ns c h luß  fü r  O liv e tti-M a us  (-S c hn itts te lle ).

BILDSCHIRM

□  M o n o c h ro m b ild s c h irm :

-  1 2  Z o ll

-  B ild s c h irm fa rb e  g rü n  (P h os p ho r  P 39 )

-  8 0  x  2 5  u n d  4 0  x  2 5  Z e ic h en /Z e ile

-  G ra fis c h e  A u flö s u ng :

. 6 4 0  x  4 00  B ild pu nk te

•  6 4 0  x  2 00  B ild pu nk te

. 3 2 0  x  2 00  B ild pu nk te

-  H e llig k e its - u n d  K o n tra s tre g le r

-  B le n d fre ie , e n ts p ie ge lte  B ild s c h irm ­

o b e rflä c h e

-  1 6  B ild s c h irm fa rb ab s tu fu ng en  (G rü n -  

A b s tu fu n ge n )

□  F a rb b ild s c h irm :

-  1 4 -Z o ll-R G B -M on ito r

-  8 0  x  2 5  u nd  4 0  x  2 5  Z e ic h e n /Z e ile

-  G ra fisc h e  A u flö s un ge n :

•  6 4 0  x  2 00  B ild p un k te

•  3 20 x 20 0  B ild p un k te

-  H e lligk e its -  u n d  K o n tra s tre g le r

-  1 6  F a rbe n .

DRUCKER

O live tti b ie te t  e in e  g ro ß e  A us w ah l v o n  

D ru c ke rn , u m  d e n  u n te rs c h ied lich s te n  

A n fo rd e ru n g e n  d e r  A nw e nd e r  g e re c h t  z u  

w e rd e n :
□  D ru c k e rty p en : N ad e l-,  T y pe n rad -u nd

T h erm o -T ra ns fe r-D ruc k e r

□  D ru c k z e ilen lä ng e :  z w is c h en  8  u n d  1 3  Z o ll 

(8 0 /13 2  Z e ic h en /Z e ile  b e i 1 0  Z e ic h e n /Z o ll)

□  D ru c k g e s c h w in d ig k e ite n :

-  T y p e n ra d -D ru c k e r: 2 0 -75  Z e ich e n /

S e k un de  ( je  n ac h  M od e ll)

-  N ad e ld ruc k e r: 1 2 0 -4 0 0  Z e ic h e n / 

S e k un de  ( je  n ac h  M od e ll)

-  T h e rm o -T ra ns fe r-D ru c ke r: 4 0  -  6 0

Z e ic h e n /S ek u nd e  ( je  n ac h  M od e ll)

□  D ru c k m a trix :

-  D ru c k k o p fm a trix  v o n  9  x  9  b is  2 4  x  2 5

( je  n ac h  M od e ll)

-  T h e rm o -D ru c ke lem e n tm a tr ix :  

1 7x 2 1 /1 7x 9

□  G ra fik  u n d  S em i-G ra fik  b e i N a d e l- u n d  

T h e rm o -T ra n s fe r-D ru c k e m

□  D ru c k : e in - u n d  m e hrfa rb ig  b e i N a d e ld ru k - 

k e rn

□  U n te rs c h ied lic he  P ap ie rb e a rb e itu n g :

-  rüc k w ä rtig e  P a p ie rz u fü h ru n g

-  S tac h e lra da n tr ie b

-  S ta c h e lw a lz e

-  a u to m a tis c h e  E inz e lb la ttz u fü h run g

□  S c hn itts te lle n

-  p a ra lle l (C e n tro n ic s -Iik e )

-  s e rie ll (R S  2 3 2  C ).

SOFTWARE

□  B e tr ie bs s y s te m  M S -D O S  R e le a se  2 .1 1

(R e le as e  3 .1 in  V orb e re itu n g )

U m fa s s e nd e  B ib lio the k  v o n  S p ra c he n  u nd

T oo ls :

□  M S -D O S :

-  G W -B A S IC  In te rp re te r

-  G W -B A S IC  C o m p ile r

-  M S  F o rtran

-  M S C o b o l

-  M S  P as c a l

-  M S C

-  M a k ro -A s s e m b le r

-  F a bs

Anwendungsprogramme

□  IR IS  v o n  M E S O N IC

-  L O H N

-  F IB U I

-  F IB U  II

-  F IB U  III

-  F A K T

-  L IE F

-  B E S T

-  K O R E

-  M E S O L IS T
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□  S C R IP T U M

O liv e tti-T e x tbe -  u n d  -V e ra rb e itun g  m it 

R ec h en fu n k tio n e n ,  T e x t-D a te n -M is c h e n , 

S ta m m da ten v e rw a ltu ng , T a b e lle n b e a rb e i­

tu ng

□  A sh to n  T ä te

d B a s e  II, III u n d  d B a s e  III P lu s  s o w ie  

F ram ew ork  II*  m it  G ra fik a n p a s s u n g  a u f  

6 4 0  x  4 0 0  B ildp un k te

* s in d  e in g e tra g e n e  W a re n z e ic h e n  d e r  A s h to n  T ä te  C orp . U S A

□  L o tu s

1  -2 -3 *  u nd  S y m p h o n y *

m it G ra fika n pa s su n g

a u f  6 4 0  x  4 0 0  B ild p u n k te

‘  e in ge tra ge ne s  W a ren z e ic h e n

□  M ic ro s o ft

M u ltip la n * . M S -W ord ‘ , M S -C h a rt*  m it 

G ra fika n pa s su n g  a u f  6 4 0  x  4 0 0  B ild p un k te  

■ s ind  e in ge tra ge ne  W a re n z e ic h e n  d e r  M ic ros o ft  C orp .

□  S P I

O p en  A cc e ss *  m it G ra fik a n p a s s u n g  a u f  

6 4 0 x 40 0  B ildp un k te

*  is t e in  e in g e tra g e n e s  W a re nz e ic h en  d e r  S o ftw a re  P ro d u c ts  

In te rn a tio na l.

□  M ic ro P ro

W o rds ta r’ , M a ilM e rg e *. W o rds ta r  2 0 0 0 *

* s in d  e in g e tra g e n e  W a re n ze  c h e n  d e r  M ic ro P ro  In te rn a tio n a l 

C o rp .

□  E N A B L E

□  F rag e  +  A n tw o rtA

Kommunikationssoftware

□  O lita lk

□  T e rm ina l-E m u la tion  (32 70 )  in  V o rb e re itun g .

Elektrische Anschlußwerte

1 8 0 -2 64  V , 5 0 -60  H z .

Abmessungen

□  B as is e in he it

B re ite : 3 22  m m

H ö h e : 8 2  m m

T ie fe :  3 8 2  m m

□  B ild s c h irm

B re ite : 3 0 5  m m

H öh e : 2 4 0  m m

T ie fe :  3 1 0  m m

□  T a s ta tu r

B re ite : 4 6 6  m m

H ö h e : 2 8  m m

T ie fe : 1 9 3  m m

□  E x te rn e  F e s tp la tte

B re ite : 1 3 5  m m

H ö h e : 8 2  m m

T ie fe :  3 8 2  m m

Raumbedingungen

T e m p e ra tu r:

□  S y s te m  e in ge s c ha lte t: 1 0  b is  4 0  °C

□  S y s te m  a bg es c h a lte t:  -  4 0  b is  6 0  °C

R e la tiv e  L u ftfe u c h tig k e it:

□  S y s te m  e in g es c h a lte t: 2 0  b is  8 0  %

□  S y s te m  a bg es c h a lte t: 5  b is  9 5  %

Geräuschpegel

M a x im a l 3 3  D B A .

GS Zeichen

D ie  P rü fs te lle  d e r  g e w e rb lic h e n  B eru fs ­

g en os s e n s c h a ft h a t d e m  O live tti P e rs o na l 

C o m p u te r  d ie  P rü fb e s c he in ig u ng  ü b e r 

» ge p rü fte  S ic h e rh e it«  e rte ilt (A -V W  8 5 70 2 8 ).

Olivetti
D r. N r.  0 4 /0 7 1 /M 1 9 /2 .8 7 Ä n de ru n g e n  b e h a lte n  w ir  u n s  vo r. M aß ge b e n d  s in d  n u r  d ie  s c h riftlic h e n  V e re  n ba ru ng en .

D eu ts c h e  O liv e tti G m b H . 6 0 0 0  F ra n k fu rt  a m  M an
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