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D ie  p r o fe s s iw d h iiB  P e r s o n « ! C o m p u te rRQPONMLKJIHGFEDCBA

S e il m e h r  a ls  z e h n  Ja h re n  h a ll O liv e tti ih re  rü h re n d e  H o lle  in  d e r  W e ll 

d e s  P e rso n a l C o m p u tin g  u n d  d e r  In fo rm a lio n s le ch n o lo g ie  -  z e h n  Ja h re  

m it  d e r  V e rp f lic h tu n g , d ie  A n fo rd e ru n g e n  e in e r  s ic h  sc h n e ll l in d e rn d en  
W e ll z u  v e rs te h e n  u n d  in IT -L ö su n g e n u m z u se lz e n . Z e h n  Ja h re , in  
d e n e n  s ic h  d a s  O liv e tli-A n g e b o l  d u rc h  d e n  e in sc h e id e n d e n  VVerlunlcr- 
schied se in e r  P ro d u k te  a u sg e ze ic h n e t  h a t.

D e r  W e r tu n te rs c h ie d  in  Z a h le n

Ü b e r  4.000 K re d itin s titu te , d a ru n te r  e in ig e  d e r  a n g e se h e n s te n  d e r  W e lt, 
h a b e n  ru n d  61.000 F ilia le n  m it O liv e lli-S y s te m e n  a u sg e s ta tte l; in  41.000 
B ü ro s  d e r  ö ffe n tlic h en  V e rw a ltu n g  w e ltw e it w ird  m it O liv e lli-P C s  g e 
a rb e ite t. Ü b e r  5  M illio n e n  v e rk a u fte  P e rso n a l C o m p u te r  b e w e ise n  d ie  

e in z ig a r tig e  Q u a litä t d e r  O liv e lli-P ro d u k te .

W e ltw e it s in d  5 .7 0 0  O liv e tti-S p e z ia lis ten  m it d e r E n tw ic k lu n g  v o n  IT -  
L ö su n g e n  b e sc h ä f tig t, d ie  d ie  u n te rsc h ie d lic h s te n  A n fo rd e ru n g e n  e in e s  
d y n a m isc h e n  M a rk te s  e rfü llen .  2 .5 0 0  P a te n te  u n d  2 2 9  K o o p e ra tio n e n  m it  
s tra teg isc h e n  P a rtn e rn  b e w eise n  O liv e llis  E n g a g e m e n t in  d e r  E ra rb e i
tu n g  v o n  L ö su n g e n , d ie  s te ts d e m  a k tu e lls te n  S ta n d  d e r  T e c h n o lg ie  
e n tsp re c h e n . Ü b e r 1 Milliarde DM, d ie  in  d e n  le tz te n  d re i  Ja h ren  in  F o r
sc h u n g  u n d  E n tw ic k lu n g  in v e s tie r t w u rd e n , e rm ö g lic h e n  q u a lita tiv  
h o c h w ertig e  P ro d u k te , d ie  n u r  w e n ig e  H e rs te lle r  ih re n  K u n d e n  b ie te n  

k ö n n en .

E in  w eite re r  B e w e is  fü r  d ie  Q u a litä t  d e r  O liv e tti-P ro d u k le  is t  d ie  T a tsa c h e , 
d a ß  d ie  z e h n  b e d e u te n d s te n  S o ftw are -H e rs te lle r  d e n  P e rso n a l C o m p u 
te rn  v o n  O liv e tti v o lle  K o m p a tib ilitä t m it ih re n  S o ftw a re -P a k e le n  b e 
sc h e in ig e n .

D e r  W e r t  d e r  Q u a litä t

D ie  G ru n d v o ra u sse tz u n g  fü r  d ie  Z u frie d e n h e it  d e r  K u n d e n  s in d  F u n k 
t io n a litä t u n d  d ie Z u v e rlä ss ig k e it e in e s P C s . M o d e rn s te  T e c h o lo g ie  
u n d  fo rts c h r ittl ic h s te E rg o n o m ie , d ie d ie S ic h e rh e it d e r A n w e n d e r  
g e w ä h rle is te n  u n d  d e ren  G e su n d h e it sc h ü tze n , s te h e n  z u sa m m e n  fü r  
d a s  P rin z ip  d e r  Olivetti-Qualität.

D ie Qualität d e r O liv e lti-P C s z e ig t s ic h sc h o n  in d e r Produktion. 
2 .5 0 0 .0 0 0  S tu n d e n  T e s ts , d ie  in  je d e r P h a se  d e s  P ro d u k tio n sp ro z e sse s  
d u rc h g e fü h r t  w e rd e n , b e w e ise n  d ie  A u fm e rk sa m k e it,  d ie  O liv e tti  je d e m  
D e ta il  sc h e n k t.

D ie Qualität d e r P C s v o n  O liv e tti z e ig t s ic h  in  d e r Kompatibilität. 
In  T e s ts  m it c a . 5 0 0  A n w e n d u n g sp ro g ra m m e n  b e s tä tig te  s ic h  d ie  v o lle  
K o m p a tib ilitä t d e r P C s m it d e r S ta n d a rd -S o ftw a re . In z a h lre ic h en  
z u sä tz lich e n  T e s ts  w ird  a u c h  e h e  In te g ra tio n  in  k o m p lex e  S y s le m u m g e -  
b u n g e n  s ic h e rg e s te llt .

D ie  Qualität d e r  O liv e lti-P C s  z e ig t  s ic h  in  d e n  Zertifizierungen d e r  P ro 
d u k te  d u rc h  d ie  w ich tig s te n  in te rn a tio n a le n  G rem ie n , d ie  s ic h  m it  d e r  

E in h a ltu n g  d e r  in te rn a tio n a le n  N o rm e n  b e sc h ä ftig e n .

B e i Olivetti u m fa ß t  Q u a litä t  je d en  B e re ic h  -  v o n  d e r  E n tw ic k lu n g  b is  z u r  
P ro d u k tio n . D ie  ISO-9000-Zertifizierung z . B . is t fü r  d e n  K u n d e n  e in  

s ic h tb a re s Z e ic h en , d a ß  d ie  O liv e tti-P ro d u k te d e n  s tre n g e n , v o n  d e r  
In te rn a tio n a l  S ta n d a rd  O rg an iz a tio n  a u sg e g eb e n e n  e u ro p ä isc h e n  N o rm e n  
e n tsp re c h en .

Der entscheidende Wertunterschied 

leigt sich in der Forschung, Entwicklung 

und Produktion.

D e r  entscheidende Wertunterschied 
xeigt sich in der umfassenden Qualität der 

Olivetti-Produkte.
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D ie  p r o fe s s io n e lle n  P e r s @ m d  (g g ä M p w te r

O liv e tt i S u p r e m a : d e r  W e r f t s h s  O J M e ir s d ife g ie s RQPONMLKJIHGFEDCBA

M 6  S u p re m a  is t d ie  F a m ilie  d e r  H o c h le is tu n g s -P e rso n a l C o m p u te r . D iese  

le is tu n g s fä h ig e n  u n d  z u v e r lä s s ig e n  S y s te m e  e rm ö g lic h e n  <h e  la s le  ih  
v o n  d iffe re n z ie rte n , k o m p le x e n  In lo rm a tio n s lo su n g e n . A tilg i u n d  d e i  
m o d u la ren  S tru k tu r  d e r  S y s le m e  k ö n n e n  z u k ü n ftig e  E n tw ic k lu n g en  d e r  

4 8 6 e r-F a m ilie  u n d  d e r  P E N T IU M ™ -T e c h n o lo g ie  in te g r ie rt w erd e n . A u l 

d ie se  W e ise  s in d  s ie  e in e  G a ran tie  fü r  In v e s lilio n ssc h u lz .

D ie M 6  S u p re m a -F am ilie b e s te llt a u s e in e r R e ih e v o n M o d e lle n fu i 

u n te rsch ie d lich e  A n w e n d u n g sa n fo rd e ru n g e n : d ie  D esk to p s  M6-420, M6- 
440 und M6-460, d ie  P e n tiu m -W o rk s ta tio n  M6-620, d e r  „ G re e n  I C " M6- 
400 u n d  d ie  le is tu n g ss ta rk en  M6-850, M6-860, M6-880, d ie  o p tim a le n  

N e tz w e rk -S e rv e r .

M6-420, M6-440 und M6-460 Suprema v e rfü g e n  ü b e r  e in e  in te g r ie r te  

S p ra c h - u n d  T o n s te u e ru n g . Je d e s M o d e ll b ie te t s ta n d a rd m ä ß ig e in  
M in i-M ik ro p h o n  z u r  A u fz e ic h n u n g  v o n  S p ra c h e  u n d  T o n . D a s  A u d io -  

S u b sy s te m  is t k o m p a tib e l z u m  W in d o w s  S o u n d  S y s te m  v o n  M ic ro so f t. 

D ie  w e se n tlic h e n  A u d io -F u n k tio n e n  e r la u b e n  d a s  H in z u fü g e n  v o n  K o m 

m e n ta re n  z u  D o k u m e n te n  u n d  D a te ie n  o d e r E -M ail, d a s a k u s tis ch e  

P rü fe n  v o n  Z a h le n  in  T a b e lle n k a lk u la tio n e n  so w ie  S p ra c h e rk e n n u n g s 
m ö g lic h k e ile n , d ie d e m  P C  e r la u b e n , g e sp ro c h e n e  B e d ien e rb e fe h le  

a u sz u fü h re n .
A ls  grafische Workstations s te u e rn  s ie  V G A -, V G A  P lu s -  u n d  S u p e r  V G A - 
A u flö su n g e n  u n d  s in d  e in e  id e a le P la ttfo rm  fü r d ie  a n sp ru ch v o lls te n  

W in d o w s-  u n d  C A D /C A M -A n w e n d u n g e n . D e r  B ild sch irm c o n lro lle r  is t  

ü b e r  d e n  L o c a l B u s  d ire k t  m it d e r  C P U  v e rb u n d e n  u n d  g a ra n tie r t  a u ß e r 

g e w ö h n lich  sc h n e lle  G ra fik en .

Z u  d e n  le is tu n g ss tä rk s te n  P C s , d ie  h e u te  a u f  d e m  M a rk t s in d , g e h ö rt  

d e r  a u f  d e m  Pentium-Mikroprozessor b a s ie re n d e  M6-620 Suprema. 
N e b en  d e r  in te g r ie rte n  S p rac h -  u n d  T o n s te u e ru n g  v e rfü g t  d e r  M 6 -6 2 0  

ü b e r  d ie  L e is tu n g  e in e r  R IS C -W o rk s ta lio n ,  is t  je d o ch  k o m p a tib e l z u  d e n  

5 8 6 e r- u n d  4 8 6 e r-A n w e n d u n g e n . V e rg lic h e n  m it  d e m  4 8 6  D X 2  fü h r t e r  

n o rm a le  A n w e n d u n g e n  m it  d o p p e lte r  u n d  G le itk o m m a -A n w e n d u n g e n  

m it  d re ifa c h e r  G e sch w in d ig k e it  a u s . A ls  spezielle grafische Workstation 

s te u e r t  e r  V G A - u n d  E n h a n c e d  S u p e r  V G A -A u flö su n g e n  u n d  is t  o p tio n a l  

m it  e in e m  a u f  W e ile k  P 9 0 0 0  b a s ie re n d e n  G rafik b e sch le u n ig e r  a u sg e -  
s ta tle t.

M o d e rn e  u m w e ltfre u n d lic h e  T e c h n o lo g ie n  s in d  im  M6-400 Suprema in 

te g r ie r t. E r  is t  z u  90% recyclinglähig u n d  w u rd e  in  Ü b e re in s tim m u n g  

m it  d en  S p e z ifik a tio n e n  v o n  EPA Energy Star Computers Program u n d  

d e m  v o n  In te l u n d  M ic ro so f t d e f in ie r te n  APM-Standard k o n z ip ie rt.  

E in r ic h tu n g e n , d ie  d e n  S tro m v e rb rau c h  a u f  e in  M in im u m  re d u z ie re n ,  

so b a ld  d e r  P C  n ic h t  p e rm an e n t  g e n u tz t  w ird , sp a re n  E n e rg ie  u n d  re d u 
z ie re n  d ie  W ä rm e ab s tra h lu n g  d e s  P C s.

M6-850, M6-860 und M6-880 Suprema s in d  d ie  d re i S ta n d -M o d e lle ,  d ie  

s ic h  o p tim a l  a ls  S e rv e r  in  L A N s  e in se tz e n  la s sen . K o m p a tib e l z u  d e n  a m  

w e ite s te n  v e rb re ite te n  B e tr ie b ssy s te m e n , s in d  s ie  m o d u la r  u n d  z u v e r 
lä s s ig , v e rfu g e n  ü b e r  m e h re re  S ic h e rh e its e b e n e n  u n d  k ö n n e n  a u c h  fü r  

S in g le -U se r-A n w e n d u n g e n  e in g e se tz t  w e rd e n .

W ie  a lle  O liv e tti-P C s  e n tsp re c h e n  d ie  M6 S u p rem a  d e r  ISO 9241-3 d e n  

e u ro p ä isc h e n  N o rm e n  z u m  S c h u lz  d e r  G e su n d h e it  d e r  A n w e n d e r . ’

Die Integration von Audio-Funktionen macht 
die PCs der M6 Suprema-Reihe zu einer idea- 
len Plattform für Multimedia-Anwendungen'

Die PCs der M6-Suprema-Reihe integrieren 

die 486er und PENTIUM-Technologie.

Die M6 Supremas ermöglichen Grafik
anwendungen in einer außergewöhnlichen 

Schnelligkeit.

ISO 9000 garantiert die Übereinstimmung 

der PCs mit den strengen internationalen 

Richtlinien.
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D ie  p r o fe s s ie n e M e ^ e ^ n a R o in p u te rRQPONMLKJIHGFEDCBA

S e it  m e h r  a ls  z e h n  Ja h re n  h ä lt O liv e tti ih re  rü h re n d e  R o lle  in  d e r  W e il 

d e s  P e rso n a l C o m p u tin g  u n d  d e r  In fo rm a tio n s le c h n o lo g ie  -  z e h n  Ja h re  

m it  d e r  V e rp f lic h tu n g , d ie  A n fo rd e ru n g e n  e in e r  s ic h  sc h n e ll ä n d e rn d e n  

W e lt z u  v e rs te h e n  u n d  in IT -L ö su n g e n  u m z u se tz e n . Z e h n Ja h re , in  

d e n e n  s ic h  d a s  O liv e lli-A n g e b o t d u rc h  d e n  e n tsc h e id e n d e n  VVerlunlcr- 
schied se in e r  P ro d u k te  a u sg e z e ic h n e t h a t.

D e r  W e r tu n te r s c h ie d  in  Z a h le n

Ü b e r  4.000 K re d itin s titu te , d a ru n te r  e in ig e  d e r  a n g e se h e n s te n  d e r  W e ll, 
h a b e n  ru n d  61.000 F ilia le n  m it O liv e tli-S y s te m e n  a u sg es ta tte t;  in  41.000 

B ü ro s d e r  ö ffen tlic h e n  V e rw a ltu n g  w e ltw e it w ird  m it O liv e tti-P C s  g e 

a rb e ite t. Ü b e r  5  M illio n e n  v e rk a u f te  P e rso n a l C o m p u te r  b e w e ise n  d ie  

e in z ig a r tig e  Q u a litä t  d e r  O liv e tti-P ro d u k te .

W e ltw e it s in d  5.700 O liv e tti-S p e z ia lis le n  m it d e r  E n tw ic k lu n g  v o n  IT -  

L ö su n g e n  b e sc h ä d ig t, d ie  d ie  u n te rsc h ie d lic h s ten  A n fo rd e ru n g en  e in e s  

d y n a m isc h e n  M a rk te s  e rfü lle n . 2.500 P a te n te  u n d  229 K o o p era tio n e n  m it  
s tra teg isc h e n  P a rtn e rn  b e w e ise n  O liv e ltis  E n g a g e m e n t in  d e r  E ra rb e i

tu n g  v o n  L ö su n g e n , d ie  s te ts d e m  a k tu e lls te n  S ta n d  d e r T e c h n o lg ie  
e n tsp re ch e n . Ü b e r 1 Milliarde DM, d ie  in  d e n  le tz te n  d re i  Ja h ren  in  F o r

sc h u n g  u n d  E n tw ic k lu n g  in v e s tie r t w u rd e n , e rm ö g lic h e n q u a lita tiv  
h o c h w e rtig e  P ro d u k te , d ie  n u r  w e n ig e  H e rs te lle r  ih re n  K u n d e n  b ie te n  

k ö n n en .

E in  w e ite re r  B e w e is  fü r  d ie  Q u a litä t  d e r  O liv e tti-P ro d u k te  is t  d ie  T a tsa c h e , 

d a ß  d ie  z e h n  b e d e u te n d s ten  S o f tw a re -H e rs te lle r  d e n  P e rso n a l C o m p u 
te rn  v o n  O liv e tti v o lle  K o m p a tib ilitä t m it ih re n  S o ftw a re -P a k e te n  b e 

sc h e in ig en .

D e r  W e r t  d e r  Q u a litä t

D ie  G ru n d v o ra u sse tz u n g  fü r  d ie  Z u frie d e n h e it d e r  K u n d e n  s in d  F u n k 
t io n a litä t u n d  d ie Z u v e rlä s s ig k e it e in e s P C s . M o d e rn s te  T e ch o lo g ie  
u n d fo r ts c h r ittl ic h s te E rg o n o m ie , d ie d ie S ic h e rh e it d e r A n w e n d e r  
g e w ä h rle is te n  u n d  d e ren  G e su n d h e it sc h ü tz e n , s te h e n  z u sa m m e n  fü r  
d a s  P rin z ip  d e r  Olivetti-Qualität.

D ie Qualität d e r O liv e tti-P C s z e ig t s ic h sc h o n  in  d e r Produktion. 
2 .5 0 0 .0 0 0  S tu n d e n  T e s ts , d ie  in  je d e r  P h a se  d e s  P ro d u k tio n sp ro z e sse s  
d u rch g e fü h r t  w e rd e n , b e w eise n  d ie  A u fm e rk sa m k e it, d ie  O liv e tti  je d e m  
D e ta il sc h e n k t.

D ie Qualität d e r P C s v o n  O liv e tti z e ig t s ic h  in  d e r Kompatibilität. 
In  T e s ts  m it c a . 5 0 0  A n w e n d u n g sp ro g ra m m en  b e s tä tig te  s ic h  d ie  v o lle  
K o m p a tib ilitä t d e r P C s m it d e r S ta n d a rd -S o ftw a re . In z a h lre ic h e n  
z u sä tz lich e n  T e s ts  w ird  a u c h  d ie  In teg ra tio n  in  k o m p le x e  S y ste m u m g e 
b u n g e n  s ic h e rg es te llt .

D ie  Qualität d e r  O liv e tti-P C s  z e ig t  s ic h  in  d e n  Zertifizierungen d e r  P ro 

d u k te  d u rc h  d ie  w ich tig s te n  in te rn a tio n a le n  G rem ie n , d ie  s ic h  m it  d e r  
E in h a ltu n g  d e r  in te rn a tio n a le n  N o rm e n  b e sc h ä f tig e n .

B e i Olivetti u m fa ß t  Q u a litä t  je d e n  B e re ic h  -  v o n  d e r  E n tw ic k lu n g  b is  z u r  

P ro d u k tio n . D ie  ISD-9000-Zertifizierung z . B . is t fü r  d e n  K u n d e n  e in  

s ic h tb a re s Z e ic h e n , d a ß  d ie  O liv e tti-P ro d u k te  d e n  s tre n g en , v o n  d e r  
In te rn a tio n a l S ta n d a rd  O rg an iza tio n  a u sg e g e b e n en  e u ro p ä isc h e n  N o rm en  
e n tsp re c h e n .

. Der entscheidende Wertunterschied 

zeigt sich in der umfassenden Qualität der 

Olivetti-Produkte.

Der entscheidende Wertunterschied 

zeigt sich in der Forschung, Entwicklung 

und Produktion.
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nie PC-Linie M4 Modulo bietet Modelle 

für alle AnforderungenUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA -  v o n  der einfach
sten bis zur komplexesten.

Jeder PC integriert die fortschrittlichsten 

ergonomischen Erkenntnisse.

Ein M4 Modulo vereint Leistungsfähigkeit 
und die Möglichkeit, mit der Technologie 

zu wachsen.

O le  Qualität der Olivetti-PCs wurde in 

" Internationalen Gütexeichen bestätigt.

P r © d w k tr e ih e  M 4  M o d u lo ; d e r  W e rtu n te r s c h ie d RQPONMLKJIHGFEDCBA

A u c h d ie P e rso n a l C o m p u te r d e r M 4  M o d u lo -F a m ilie z e ich n e n  s ic h  

d u rc h  h o h e  Q u a litä t a u s . S ie  w e n d e n  s ic h  a n  A n w e n d e r, d ie  z w ar  e in  

p re isw e rte s  S y s te m  k a u fe n , a b e r  n ic h t a u f  L e is tu n g  v e rz ich te n  w o lle n .

D ie  P e rso n a l C o m p u te r  d e r  R e ih e  M 4  M o d u lo  g a ra n tie re n  e in  o p tim a le s  

i e is /L e is lu n g sv e i ’h ä lln is , d a s  s ie  fü r e in e n  b re it a n g e le g ten  B e re ic h  

v o n A n w e n d u n g e n in te re s sa n t m a c h t. S o w o h l E in s te ig e r a ls a u c h  

U n te rn e h m e n , d ie  s ie  a ls B a s is z u r E rs te llu n g  k o m p lex e r L ö su n g e n  

v e rw e n d en , f in d e n  h ie r  d a s  g e e ig n e te  S y s te m . D u rc h  ih re  Z u v e rlä s s ig 
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Nachfolgend eine Auflistung der Waren
zeichen und der eingetragenen Warenzei
chen der entsprechenden Inhaber:RQPONMLKJIHGFEDCBA 
Intel, 386,486, SX, DX PENTIUM, 
OverDrive: Intel Corp.
MS, Windows: Microsoft Corp.
Weitere eventuell angegebene Waren
zeichen sind Eigentum der entspre
chenden Inhaber.
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